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Die Schrage GmbH Metallspritz- und Schweißtechnik ist ein kontinuierlich
gewachsenes international tätiges Unternehmen.

Wir optimieren den Verschleiß- und Korrosionsschutz an Bauteilen des all-
gemeinen Maschinenbaus durch Metallspritzen und Auftragsschweißen.

Unsere Kernkompetenzen

Fertigen und Beschichten von Bauteilen sowie deren nachträgliche
Oberflächenveredelung

Reparieren verschlissener Bauteile

Entwicklung von Sonderkomponenten für alle Bereiche des
Maschinen-, Apparate- und Anlagenbaus

Regenerieren von Extruderschnecken

Aufbringen von Verschleiß- und Korrosionsschutz-Schichten
auf Kugelventil-Komponenten

Mechanische Bearbeitung durch konventionelle und CNC-gesteuerte
Zerspanungseinrichtungen

Werkstoffweiterentwicklung als Ergebnis ständiger Analysen im
firmeneigenen Labor

Wir liefern Spitzentechnologie ohne Kompromisse. Unsere qualifizierten
Fachkräfte beraten Sie kompetent und erarbeiten mit Ihnen optimale Lö-
sungen für Ihre speziellen Einsatzzwecke.
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Unser Leistungsspektrum

Pulver- und Draht-Flammspritzen Flammspritzen mit thermischer Nachverdichtung

Hochgeschwindigkeitsflammspritzen HVOF Rundschleifen

MIG/MAG-Schweißen PTA-Schweißen

WIG-Schweißen CNC und konventionelle mechanische Bearbeitung
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Metallspritztechnik

Neben dem Flammspritzen mit Draht- oder
Pulverlegierungen ist die Beschichtung im
Hochgeschwindigkeitsverfahren (HVOF) mög-
lich.

In der Abteilung HVOF verfügen wir derzeit
über drei Beschichtungsanlagen, selbstver-
ständlich ausgerüstet nach aktuellem Stand
der Technik.

Die Bearbeitung von Bauteilen bis zu einer
Gesamtlänge von 8000 mm ist problemlos
möglich.

Pulver- und Drahtflammspritzen

unbearbeitete Weißmetallbeschichtung

gedrehte Weißmetallbeschichtung Pulverflammspritzen

Thermisches Nachverdichten einer Flammspritzbeschichtung Pulverflammspritzen Innenbeschichtung
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Metallspritztechnik
HVOF-Beschichtungsverfahren

Beschichtungskabinen HVOF computergesteuerte Beschichtungsanlage

Spritzkabine für Bauteile bis 8 m Länge sichtbare Schallknoten in der Flamme

beschichtete Extruderschnecke Bauteile mit Wolframcarbid-Beschichtung



6

Schweißtechnik
Schweißverfahren

MIG/MAG

WIG

Open Arc

PTA

Schweißbänke bis M 1000 mm und 5000 mm Länge.

MIG/MAG-Schweißen

WIG-Schweißen
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Schweißtechnik

aufgeschweißte Kolbenstange

aufgeschweißte Extruderschnecke

Open-Arc-Schweißgerät

PTA-Schweißen

PTA Auftragsschweißen

PTA Auftragsschweißen an einer Dekanterschnecke
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Konventionell

Konventionelle Drehmaschinen bis zu 8000 mm zwischen den Spitzen,
max. M 570/960 mm

Karusselldrehmaschinen bis M 1475 mm

Bohrwerk H= 920 mm, B= 1100 mm, L= 1040 mm, Spindel-M= 90 mm

Schleifbänke bis 7000 mm Länge, max M 500 mm

Schleifbänke bis 4000 mm Länge, max M 710 mm

Walzenschleifmaschine bis 3000 mm Länge, max. M 1500 mm

Flachschleifbank bis 800 mm Länge und 300 mm Breite

Hohnbank bis 3000 mm Länge

Kugelschleif- und Läppmaschinen bis M 900 mm

Mechanische Bearbeitung
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Konventionell

Mechanische Bearbeitung

Karusselldrehmaschine Karusselldrehmaschine

Schleifbank Bohrwerk
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CNC

Unser moderner Maschinenpark beinhaltet diverse zyklengesteuerte
Drehmaschinen mit bis zu 8000 mm zwischen den Spitzen, 620 mm
über Planschlitten und 1000 mm über Bett.

Mit Hilfe von angetriebenen Werkzeugen in X- und Z-Achse ist es
möglich, Mantelbohrungen und Passfedernuten sowie stirnseitige
Bohrbilder zu erstellen.

Mechanische Bearbeitung

Zyklengesteuerte Drehbank mit angetriebenen Werkzeugen, Spitzenweite 8000 mm
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CNC

Mechanische Bearbeitung

Zyklengesteuerte Drehbank, Spitzenweite 1500 mm Zyklengesteuerte Drehbank, Spitzenweite 2000 mm

Zyklengest. Drehbank mit angetr. Werkzeugen, Spitzenweite 1750 mm Zyklengesteuerte Drehbank , Spitzenweite 3000 mm

angetriebene Werkzeuge angetriebene Werkzeuge
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Fotogalerie

Kugeldichtsysteme

Kugeldichtsysteme

Wellenschutzhülsen
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Fotogalerie

Kolbenstange aus Wasserkraftwerk Zellenradschleuse

Kolben Stevenrohrbuchse

Leitrad beschichtet Kolbenstange
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Fotogalerie

Lüfterrad einer Entstaubung im Kraftwerk

Läufer einer Zellenradschleuse

Dekanterschnecke



15

Fotogalerie

Leitschaufelgehäuse Plunger und Hochdruckkolben

Läufer eines Generators Wellenschutzhülsen

Extruderschnecke HVOF-beschichtete Schnecke



Industriestraße 8-10 · 27711 Osterholz-Scharmbeck
Telefon +49 (0) 4791 9420-0 · Telefax +49 (0) 4791 9420-70

E-Mail: kontakt@schrage-gmbh.de · www.schrage-gmbh.de
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